Incinération en cimenterie


Principe


Le ciment se trouve souvent impliqué dans l’éventaille des techniques actuelles tant pour le traitement des déchets que pour l’inertage d e produits en bout de chaine.


Le ciment est le résultat d’une roche artificiellle appelée clinker, mélange de calcaire et d’eau dans des proportions approximatives de 4 pou 1 , cuit dans un four à haute température (1450°C). Le clinker est ensuite refroidi à l’air , qui sera recyclé à 90°C.


A la sortie du four rotatif, l’installation comporte un dépoussièrage. Les poussières sont réintroduites dans le circuit. Ainsi, tous les éléments introduits dans le combustible se retrouvent dans le clinker, donc dans le ciment. C’est sur cette faculté d’absorption que repose le traitement des déchets en cimentenie.


Les cimenteries ont commencé par introduire dans les fours des déchets à haut pouvoir calorifique : hydrocarbures, goudrons, huiles usagées. Plus récemment, elles utilisent aussi des déchets à bas pouvoir calorifique comme sertains fluides. Actuellement, le total des déchets traités en cimenterie est compris entre 200 000 et 250 000 tonnes par an.


Emploi du ciment


L’utilisation du ciment semble préférable à celle de liants organiques dans une optique à long terme.  Les différents procédés qui existent comportent l’utilisation de ciments différents comme : le ciment Portland, le ciment Portland et la chaux NUMEK, le ciment Portland et les cendres volantes STABLEX, le ciment Portland et le silicate de sodium PETRIFIX, le ciment Portland et la bentonite ECOSOL.


Déchets et qualité du ciment


L’utilisation du ciment est apparue depuis une dizaine d’années comme une solution satisfaisante aux problèmes environnementaux posés par les déchets industriels. En effet, la haute température atteinte dans le four, le temps de contact assez long de la matière avec les gaz à chaud et la possibilité que possède le clinker d’absorber des composés en solution solide, constituent de solides arguments pour adopter cette technique.


Mais l’incorporation des déchets industriels en cimenterie à des répercutions sur de nombreux points.  En effet, les espèces chimiques des déchets se mélangent intimement au clinker dans des proportions incertaines et diminuent dons la qualité du clinker. Les poussières émises étant réintroduites, il est impossible de réaliser des purges à l’état solide. Les effets induits sur la température et la turbulence peuvent perturber la régularité de la flamme.


Le changement de la teneur du ciment en certaints composants fait toujours courir un risque au produit fini. Certains corps étrangers présents dans les déchets peuvent mettre en danger la pérennité des ouvrages réalisés en béton.


